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Statnicové otazky
Predmet: Progresivne vyrobné technologie
Studijny program: TMalSV, PPSV, I. stupeii, denné $tiudium +KM

Progresivne konstrukéné materialy — rozdelenie, vlastnosti, pouZitie.

Klasifikacia progresivnych metod uberu materialov (podl'a hlavného energetického zdroja, podla
pritomnosti ,,nastroja” ako geometrického telesa, podla prevladajiceho mechanizmu uberu
materialu).

Delenie materialu vodnym la¢om a abrazivnym vodnym lu¢om (princip, vlastnosti opracovaného
povrchu, parametre procesu, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouzitia).

Delenie materialu plazmou (princip, stabilizacia plazmového obluka, plyny pouzivané pri deleni
plazmou, parametre procesu, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouZitia).

Delenie materiadlu laserom (princip, parametre procesu, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti
pouzitia).

Vysokorychlostné obrabanie (charakteristika, faktory ovplyviiujuce proces vysokorychlostného
obrabania, druhy vysokorychlostného obrabania, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouzitia).
Chemické obrabanie (princip, charakteristické znaky, rozdelenie, oblasti pouZitia).
Elektrochemické obrabanie (princip, funkcie elektrolytu, parametre procesu, vyhody a nevyhody
pouzitia, oblasti pouzitia).

Elektroerozivne obrabanie (princip, rozdelenie, parametre procesu, poziadavky na dielektricka
kvapalinu a nastrojové elektrody, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouZitia).

Obrabanie ultrazvukom, obrabanie idbnovym la¢om (princip, charakteristické znaky, rozdelenie,
vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouzitia).

Pokrocilé metody v plosSnom tvarneni — presné strihanie; princip, pouzitie.

Rota¢né kovanie (rozdelenie, princip metdd rotaéného kovania, oblasti pouZitia).

Kovanie vykyvnou zapustkou (princip, charakteristika procesu kovania, druhy pohybov vykyvnej
zapustky, oblasti pouzitia), priecne klinové valcovanie.

Tahanie pomocou gumy (princip, charakteristika tahania metodami Guerin a Marform, vyhody
a nevyhody pouZitia, oblasti pouzitia).

Tahanie pomocou kvapaliny (princip, charakteristika tahania metédou Verson-Wheelon a
hydroforming s pryZovou membranou, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouzitia).
Hydromechanické t'ahanie (rozdelenie, princip, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouzitia),
princip hydromechanického tahania dvoch plechov.

Nekonvenéné technoldgie vyroby vyliskov =z plastov: technolégie GIT, WIT, sekvencné

a kaskadové vstrekovanie (princip, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouzitia).
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Nekonvencéné metddy vyroby vyliskov z plastov: viackomponentné vstrekovanie, vstrekovanie
Struktirnych pien - technoloégia MuCell (princip, vyhody a nevyhody pouzitia, oblasti pouzitia).
Technoldgia zastrickavania a vstrekovanie plastov s praskami (princip, popis vstrekovacieho
procesu, oblasti pouzitia).

Praskova metalurgia (charakteristika, klasifikacia praskov, technologicky postup vyroby vyrobkov
praskovou metalurgiou, popis lisovania praskov a spekania vyliskov z praskov, vyhody a nevyhody
pouzitia, oblasti pouzitia).

Metody PVD (princip, rozdelenie metod a ich popis, vyhody a nevyhody pouZitia).

Metoda CVD (princip, rozdelenie metdd, vyhody a nevyhody pouzitia). Povlaky z polymérnych
materialov (material povlakov, metddy nanasania povlakov z polymérnych materialov, vyhody
a nevyhody pouzitia).

Zvaranie plazmovym oblukom (podstata procesu, metoédy a parametre procesu zvarania
plazmovym oblukom, vyhody a nevyhody pouZitia).

Zvaranie laserovym la¢om (podstata procesu, metody a parametre procesu zvarania laserovym
lacom, vyhody a nevyhody pouzitia).

Zvaranie trenim metodou FSW (podstata procesu, parametre procesu zvarania metodou FSW,
vyhody a nevyhody pouZitia). Zvaranie elektronovym la¢om (podstata procesu, parametre procesu
zvarania elektronovym li¢om, vyhody a nevyhody pouzitia).

Zvaranie ultrazvukom (podstata procesu, zakladné rezimy a parametre procesu zvarania

ultrazvukom, vyhody a nevyhody pouzitia).



