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VYROBA PREVODOVIEK
V GETRAG FORD TRANSMISSIONS SLOVAKIA

PRODUCTION IN GETRAG FORD TRANSMISSION SLOVAKIA

Monika CUPOVA

Abstract
Post describes the production area of automotive transmissions in GETRAG FORD
Transmissions Slovakia Itd. To look closely at the area of production machining aluminum
cabinets.
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Charakteristika spolo¢nosti

Jeden z najnovsich a najprogresivnejSich zavodov na vyrobu automobilovych prevodoviek
nielen na Slovensku, ale v celej Europe ma spoloc¢nost GETRAG FORD Transmissions
Slovakia s.r.0., ktora vznikla ako 100% dcérska spolo¢nost’ nemeckej matky GETRAG FORD
Transmissions GmbH. Ide o Joint Venture spolo¢nosti automobilového vyrobcu Ford of Europe
a jedného z najvyznamnejSich vyrobcov prevodoviek spolo¢nosti GETRAG. Svoje vyrobné
zavody mé v Nemecku, Francizsku, Anglicku a na Slovensku. Spolo¢nost’ je sucast'ou
nadnarodnej korporacie Getrag Corporate Group.

Zakladny kamen zavodu v Kechneci bol poloZeny 7.jula 2005. Ide o zavod s rozlohou 40
000 m? vyrobnej plochy a 10 000 m? plochy v Logistickom centre. Zavod sa &leni na tri velké
celky: na vyrobu automobilovych prevodoviek PowerShift s aktudlnym roénym objemom
vyroby 230 000 ks, vyrobu motocyklovych prevodoviek s rocnym objemom vyroby 83 000 ks
a vyrobu Timing Gears (rozvodové kolesd) s roénym vyrobnym objemom 370 000 setov. Zavod
momentalne zamestnava vyse 1100 internych aj agentirnych zamestnancov (obr.1).

Obr. 1 Zavod GETRAG FORD Transmissions Slovakia, s.r.o. v Kechneci
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Charakteristika prevodovky PowerShift

Oblast’ vyroby prevodoviek PowerShift sa deli na obrabanie kolies a hriadelov, tepelné
spracovanie, obrabanie hlinikovych skrin, vyrobu mechatronik a dve montdzne linky, podla
typu prevodovky. Na mont4Znej linke sa realizuje kompletnd montéz a finalizacia prevodoviek,
v¢itane End of Line testov. Hotové prevodovky st z kechneckého zavodu dodavané priamo
findlnym zakaznikom na montéz automobilov.

PowerShift (obr.2) je 6-stupniova dvojspojkova prevodovka, ktora spaja vyhody manualne;j
prevodovky s vyhodami automatickej prevodovky, t.j. nizSiu spotrebu s vys$S§im jazdnym
komfortom. Prevodovka disponuje dvoma spojkami fungujucimi nezavisle od seba. Jedna
spojka je urCend pre neparne prevodové stupne a spiatoCku, druha je uréend pre parne
prevodové stupne. Obide spojky pracuju striedavo, jedna je stale pripravena k zopnutiu, priCom
druhé sa rozpojuje, Co znamena, ze ked’ jeden prevod je zaradeny, systém uz predradil d’alsi. Po
dosiahnuti prislusnych otacok sa jedna spojka uvolni, pri¢om druh4 sa zaroven aktivuje, ¢im sa
zabrani preruseniu hnacej sily. Funkcia spojky je ovladana elektrohydraulickou riadiacou
jednotkou.

Obr. 2 Prevodovka Powershift

V zévode sa vyrabaju 2 zakladné typy prevodovky PowerShift, v§eobecné typové oznacenie
maju SPS6 a MPS6. V pripade SPS6 ide o prevodovku zloZzeni zo 6 hriadel'ov, pricom jeden
hriadel’ je vloZzeny a 12 ozubenych kolies. T4to prevodovka je svojou velkostou kompaktnejsia a
montuje sa do aut znacky Mitsubishi (obr.3).

MMC Lancer Evolution MMC Lancer Ralliart MMC Outlander

Obr.3 Auta zna¢ky Mitsubishi

V pripade MPS6 ide o prevodovku zloZent z 5 hriadel'ov a 9 ozubenych kolies. Tato
prevodovka je vel'kost'ou robustnejSia a montuje sa do dut dvoch hlavnych zakaznikov:
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e Ford (obr.4):

Ford S-Max Ford Mondeo Ford Ford S-Max

Ford Kuga Ford Focus

Obr.4 Auta zna¢ky Ford

e Volvo (obr.5):

Volvo S40 Volvo V50

Volvo C30 Volvo Volvo V70

Obr.5 Auta znacky Volvo

Po finanénych problémoch, odpredani spoloc¢nosti Chrysler a zastaveni vyroby aut znacky
Dodge sa pre tuto znatku MPS6 prevodovka vyraba uz len v malych mnozstvach na servisné ucely.
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Charakteristika vyrobnej oblasti obrabania hlinikovych skrin

Oblast’ obrabania hlinikovych skrii je internym zdkaznikom hlavnej montdznej linky. Pre
MPS6 prevodovku sa v tejto oblasti obrabaju nasledujiice komponenty:

» jednotna prevodovkova skrina pre vsetky derivaty (obr.6)

» 6 10znych derivatov spojkovej skrine (obr.7)

Obr. 6 Prevodovkova skriiia Obr. 7 Spojkova skriiia

Casti mechatroniky: Valve body a Solenoid body (obr.8, obr.9))
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Obr. 8 Valve Body Obr.9 Solenoid Body

Okrem toho sa Vv oblasti vykonava opracovanie vonkajsich ploch a ploch pre mechatroniku uz
sparovanej prevodovkovej a spojkovej skrine (obr.10). V minulosti sa obrabal este tzv. Bearing
Cover, v sucasnej dobe sa uz stal nakupovanym dielcom (obr.11).

Obr. 11 Bearing Cover

Materialovy tok a jednotlivé operacie v tejto oblasti schématicky znazortiuje Obr. 7.
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Obr. 7 Materialovy tok v oblasti obrabania prevodovych skrin



>~ The14" International Scientific Conference
N Trends and Innovative Approaches in Business Processes “2011” T

Suhrn

Realne a aktualne vyrobné podmienky jednej z vyrobnych oblasti zavodu na vyrobu
prevodoviek PowerShift® sa vyznacuji vysokou komplexnostou vyroby, vysokym
kvalitativnym Standardom a snahou o ¢o najefektivnejSie vyuzitie strojov a zariadeni. Nové,
progresivne postupy vyroby a praktické sktisenosti z ich aplikacie mézu byt inSpiracné pre
mnoh¢ slovenské vyrobné podniky.

Krucové slova
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